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I T, i_lili - 1. Potgczenia elementéw stalowych jako spawane na catej
__ i — diggoéoi styku (elektrodami ER 146). Spoiny wykonac

2P 10000 | 2P 10000 | mieszane czotowo-pachwinowe gr. 3 mm.
2. Stalowe elementy przed montazem zabezpieczyé
antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe lub malowanie
proszkowe na kolor czarny.
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